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Die Erfindung bezieht sich auf ein hydraulisches Bindemittel sowie ein Verfahren zum 
Herabsetzen der Kohasion einer Schicht aus abgebundenem Bindemittel. 

Die im Handel erhaltlichen Belage, beispielsweise aus Keramik, wie Steingut, Steinzeug 
15 und Feinsteinzeug, aus Kunststoff, Metall oder Glas, weisen eine hohe Widerstandsfahig- 
keit, Dauerhaftigkeit und eine Vielfalt in Form, Farbe und Design auf. Aufgrund der ausge- 
zeichneten Eigenschaften und gestalterischen Aspekte ist es ublich, in Badezimmern, Sa- 
nitarraumen, Kiichen und auch Wohnraumen derartige Belage oder Abdeckungen an 
Wand- und Bodenflachen zu verlegen. Diese Eigenschaften sind der Grund dafiir, dass die- 
20 se Materialien beim Neubau und bei der Renovierung von Eigenheimen bevorzugt ein- 
gesetzt werden. 

In Mietwohnungen und im Hotelbau stellt sich die Situation vollig anders dar. Aufgrund 
der Festigkeit und Dauerhaftigkeit der Belage sowie der hohen Haftung des verwendeten 

25 Mortels oder Klebers miissen die alten Belage miihsam von Hand oder unter Zuhilfenahme 
von elektrisch oder mit Druckluft betriebenem Stemmwerkzeug ab- oder herausgestemmt 
werden, wobei die Belage in der Regel vollstandig zerstort werden. Die Nachteile hierbei 
liegen auf der Hand: Hoher Kosten-, Arbeits- und Zeitaufwand beim Entfernen der Belage, 
Belastigung durch Staub, Schmutz und Larm, eine mogliche Beschadigung des Verlege- 

30 untergrunds, verbunden mit kostenintensiver Nachbearbeitung zur Aufnahme eines neuen 
Belags, Wartezeiten zwischen VorbereitungsmaBnahmen und Beginn der erneuten Verle- 
gung, d.h. insgesamt lange Renovierungszeiten. 
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Das zunehmende Interesse der Verbraucher an aktuellen Modetrends und Designs und die 
ktirzer werdenden Modernisierungszyklen und Anspriiche an Renovierungen verlangen 
nach einer standigen Aktualisierung und Erweiterung des Angebots und machen die Bereit- 
stellung praktischer Systeme erforderlich, die ohne weiteres entfernt und ausgetauscht wer- 
den konnen. 

Es wurden Trocken-Verlegesysteme entwickelt, bei denen die Fliesen auf einen Trager- 
rahmen aufgeklebt werden, der an den Seiten Stege aufweist, die bei der Verlegung in die 
Gegenstiicke von Nachbarelementen einrasten. Hierbei findet keine Verklebung oder Ver- 
schraubung mit dem Untergrund statt, so dass storende Trittgerausche auftreten. Wande 
konnen mit diesem System nicht gefliest werden. Dieses System ist auBerdem hinsichtlich 
der zur Verfiigung stehenden Designs und Formen wie auch der moglichen Verlegeflachen 
relativ teuer und unflexibel. Es ist ebenfalls fraglich, ob derartige Systeme ausreichende 
Wasserfestigkeit bieten, um in Badern verwendet zu werden (s. M. Henke "Fliesen und 
Platten", S. 72, Heft 6, 2002). 

Von einer vollig anderen Grundlage geht das sogenannte „Mapetex-System" der Firma 
Mapei GmbH aus. Hierbei wird auf dem Untergrund zunachst ein spezielles Polyesterfaser- 
Vlies verlegt. Zu dessen Fixierung wird auf den gereinigten Untergrund ein selbstklebendes 
Klettband aufgeklebt. Bei Anbringung auf Wanden werden mehrere Klebebander in be- 
stimmtem Abstand zueinander aufgebracht, wobei mit steigendem Gewicht der Fliese der 
Bandabstand geringer ausfallen muss. Auf diese Klebebander wird das Vlies aufgebracht. 
Hierauf werden die keramischen Fliesen verlegt. Der wesentliche Schwachpunkt dieser 
Konstruktion ist die mangelnde Haftung zwischen Untergrund und Gewebe, die beispiels- 
weise bei zu hoher Belastung, Erschutterungen, Spannungsrissen und dergleichen dazu 
fiihrt, dass die gesamte Konstruktion abfallt. Die komplizierte Art, die Fliesen anzubringen, 
wird ferner dadurch erschwert, dass beim Aufbringen des Gewebes sehr sauber gearbeitet 
werden muss, da Staub, Schmutz oder dergleichen die Adhasionswirkung des Klebebands 
zwischen Wand und Gewebe zusatzlich beeintrachtigen, wodurch die Haftung nicht mehr 
ausreichend ist. Aufgrund des relativ schlechten Verbunds zwischen Untergrund und Fliese 
ist an gekachelten Flachen im Badbereich, wie beispielsweise in Nasszellen, fruher oder 



spater mit Wasserzutritt durch Fugen oder Risse zu rechnen, wodurch Schimmel hervorge- 
rufen wird (W. Mauer, "Fliesen und Platten", S. 24, Heft 4, 2001). 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein hydraulisches Bindemittel bzw. ein 
Verfahren bereitzustellen, mit dem eine abgebundene Bindemittelschicht, die gegebenen- 
falls eine Abdeckschicht aufweist, in herkommlicher Weise einfach aufgebracht, aber je- 
derzeit, beispielsweise nach Jahren, einfach entfernt werden kann. Beim Entfernen sollen 
die Nachteile des Standes der Technik nicht auftreten, d.h. es soli keine Staubbildung, kei- 
ne Larmbelastigung und eine deutliche Verkurzung der Renovierungszeiten erhalten wer- 
den. 

Die obige Aufgabe wird gelost durch ein hydraulisches Bindemittel auf der Basis von 
Portlandzement, einer in diesen Systemen ublichen Sulfat- und Aluminium-Komponente 
sowie gegebenenfalls von weiteren ublichen Additiven, wobei das hydraulisch abgebun- 
dene Bindemittel nach DIN 18156 (Teil 2, Kap. 5.2.2.2., 5.2.2.3a) und 5.2.2.4.) (1) bei 
Einwirkung von Wasser wahrend 40 h eine Haftzugfestigkeit von mindestens etwa 0,15 
N/mm 2 und (2) bei der Einwirkung einer wasserigen Sulfatlosung und/oder einer wasseri- 
gen Losung eines Aluminiumsalzes, jeweils eines pH-Wertes von 12,5, wahrend 40 h eine 
Haftzugfestigkeit von hochstens etwa 0,10 N/mm aufweist. 

Vorteilhafterweise liegt die Haftzugfestigkeit bei Einwirkung von Wasser bei mindestens 
etwa 0,2 N/mm 2 , insbesondere mindestens etwa 0,3 N/mm 2 , und betragt bei Einwirkung 
einer wasserigen Sulfatlosung bzw. einer wasserigen Losung eines Aluminiumsalzes hoch- 
stens 0,075 N/mm 2 , insbesondere hochstens etwa 0,05 N/mm 2 . 

Die DIN 18156 (Marz 1978) ist zur Messung der Haftzugfestigkeiten maBgeblich und be- 
deutet, dass erfindungsgemaii ein hydraulisches Bindemittel bereitgestellt wird, welches 
erstaunlicherweise gegeniiber Wasserzutritt nahezu unverandert in seiner Haftung bleibt, 
jedoch bei Zugabe einer wasserigen Losung eines Sulfat- und/oder Aluminiumsalzes eine 
deutliche Reduzierung der Haftung zeigt. Diese Eigenschaften des hydraulischen Binde- 
mittels der vorliegenden Erfindung kann vorteilhaft zur einfachen Ablosung des abgebun- 
denen Bindemittels von einem Untergrund zu einer gegebenen Zeit dienen, wobei das Bin- 



demittel gleichzeitig alle typischen Eigenschaften, wie gute Verarbeitbarkeit, und die er- 
forderlichen Adhasionswerte nach trockener, nasser oder heiBer Lagerung auf verschiede- 
nen Substraten erfullt. 

Das Basissystem der Erfindung ist aus drei Komponenten aufgebaut. Hierbei handelt es 
sich urn Portlandzement, eine iibliche Sulfat- und eine Aluminium-Komponente. Als Sul- 
fat-Komponente kommt beispielsweise Calciumsulfat als Anhydrit, Gips (Dihydrat) und 
deren a- und B-Halbhydrate, Magnesiumsulfaste, Alkalisulfate, Eisensulfat, Natrium- und 
Calciumhydrogensulfat, Monosulfat, Mischsulfate, wie die Gruppen der Syngenite, Lecon- 
tite, Koktaite, Eugsterite, Hydroglauberite, Wattevillite, Mirabilite und dergleichen zum 
Einsatz. ZweckmaBig verwendbare Aluminium-Komponenten sind Tonerdeschmelzze- 
mente, wie Fondue Lafarge, die Ternal-Typen oder die Istra-Typen und/oder aluminatrei- 
che Portlandzemente. Des weiteren sind zu erwahnen: Aluminiumsulfat, Sulfoaluminatze- 
mente (SAC) oder Quellzement-Zusatze, wie z.B. Denka CSA, Asano Gypcal oder Onoda 
Expan. 

Um die obigen Haftzugfestigkeiten einzustellen, kommen nur bestimmte Mengenbereiche 
fur das Dreikomponentensystem in Frage, wobei alle drei Komponenten einen Einfluss auf 
den Abbindeprozess haben. Der Fachmann ist daher gehalten, entsprechende Versuche 
durchzufuhren, um die geeigneten Zusammensetzungen aufzufinden, welche die genannten 
Voraussetzungen erflillen. Zwar es ist nicht mit jeder beliebigen Zusammensetzung mog- 
lich, die obigen Haftzugfestigkeiten zu erreichen, aber der Fachmann ist ohne weiteres in 
der Lage, die geeigneten Formulierungen im Rahmen handwerklicher Bemuhungen unter 
zumutbarem Arbeitsaufwand zu bestimmen. Die bevorzugten quantitavien Rahmenbedin- 
gungen sind wie folgt: Es entfallen im hydraulischen Bindemittel auf 1 Gew.-Teil Port- 
landzement etwa 0 3 05 bis 5, insbesondere etwa 0,5 bis 3 Gew.-Teile Sulfat-Komponente 
und etwa 0,05 bis 20, insbesondere etwa 0,1 bis 10 Gew.-Teile, Aluminiumkomponente. 

Das erfindungsgemafie Bindemittel kann beispielsweise in Form einer Mortelformulierung 
vorliegen. 



Dem hydraulischen Bindemittel konnen gegebenenfalls Additive einverleibt werden, wie 
Fullstoffe, Celluloseether, Stellmittel, Verzogerer, Beschleuniger, Netzmittel, Luftpo- 
renbildner, Verdicker, Verfliissiger und/oder organische Bindemittel. Als organische Bin- 
demittel kommen beispielsweise redispergierbare Pulver oder Dispersionen in Frage, die 
aufgrund ihrer Eigenschaften besonders bevorzugt sind. Sie dienen unter anderem dazu, die 
rheologischen Eigenschaften, Wasserfestigkeit, Haftzugfestigkeit und ahnliches, zu opti- 
mieren. 

Gegenstand der Erfindung ist ebenfalls ein Verfahren zum Herabsetzen der Kohasion einer 
Schicht aus abgebundenem Bindemittel, erhalten mit dem oben beschriebenen erfindungs- 
gemaBen hydraulischen Bindemittel, wobei die Schicht aus abgebundenem Bindemittel mit 
einer wasserigen Sulfatlosung und/oder einer wasserigen Losung eines Aluminimumsalzes, 
jeweils eines pH-Wertes von mindestens etwa 7,5, insbesondere von mindestens etwa 9 bis 
14, behandelt wird und die in seiner Adhasion und/oder Kohasion herabgesetzte Schicht 
aus abgebundenem Mortel entfernt wird. 

Wie bereits gezeigt, liegt die spezielle Eigenschaft des erfindungsgemaflen Bindemittels 
darin, dass durch Zugabe einer entsprechenden wasserigen Sulfat- und/oder Aluminium- 
salz-Losung die Haftzugfestigkeit des verfestigten Bindemittels betrachtlich abnimmt. Dies 
konnte moglicherweise darauf zuriickgefiihrt werden, dass die wasserige Sulfat- und/oder 
Aluminiumsalz-Losung zusammen mit den Bestandteilen des Bindemittels ein expandie- 
rendes Mineral bildet, wodurch die adhasiven Eigenschaften des Bindemittels herabgesetzt 
werden, d.h. innerhalb von wenigen Stunden oder Tagen wird die Haftung des abgebunde- 
nen Bindemittels derart reduziert. dass dieses ohne weiteres entfernt werden kann. Bei dem 
gebildeten Mineral konnte es sich im vorliegenden Fall um Ettringit oder ein Ettringit-ahn- 
liches Mineral handeln. 

Ettringit, Ca^Ab [(OH) 4 /S04]3 x 24 H2O oder x 26 H2O, ist ein hexagonales Mineral farb- 
loser oder gelb durchsichtiger bis durchscheinender seidenglanzender Nadeln, die zum Teil 
zu filzigen Aggregaten verwachsen konnen. Dieses Mineral findet sich beispielsweise in 
umgewandelten Kalkstein-Einschlussen in Basaltlava von Ettringen bei Mayen/Eifel, wo- 



von sich der Name ableitet. Die Ettringit-Bildung kann zu einer starken Expansion fuhren, 
wobei hohe Krafte auftreten konnen. 

Die Ettringit-Bildung als solche ist im Stand der Technik bekannt, wird jedoch in anderen 
Bereichen genutzt. Dies gilt beispielsweise fur sogenannte Quellzemente, die beim Vergie- 
Ben von Stahlbetonteilen oder Pflasterfugen und bei der Verlegung von Parkett Verwen- 
dung finden. Die drei am weitesten verbreiteten Quellzement-Typen K, M und S unter- 
scheiden sich hinsichtlich der Herkunft der Aluminium- und Sulfat-Komponenten, aus de- 
nen bei rascher Aufnahme grofler Mengen an Wasser wahrend der Hydratation Ettringit 
gebildet wird, wodurch eine Steuerung des Schwunds erfolgt. Die Ettringit-Bildung ist aber 
auch fur ihre Nachteile bekannt. Beim normalen Portlandzement, dessen S04-Gehalt nur 
der Erstarrungsverzogerung dient und keine treibende Wirkung entfaltet, ist eine Expansion 
unerwiinscht und kann nur auftreten, wenn Sulfat von aufien eindringt. So konnen an Ge- 
bauden mit einer entsprechenden Zusammensetzung des Bindemittels bei Zutritt von Was- 
ser, das stets kleine Mengen an Sulfaten enthalt, durch eine unkontrollierte Ettringit- 
Bildung grofle Schaden hervorgerufen werden. 

ErfindungsgemaB ist es daher ein vollig neues Konzept, die Ettringit-Bildung heranzuzie- 
hen, urn die Entfernbarkeit einer Bindemittel-haltigen Schicht, beispielsweise auch noch 
nach mehreren Jahren, zu ermoglichen. Die Expansion durch Bildung von Ettringit oder 
Ettringit-ahnlichen Mineralien durch Zugabe von wasseriger Sulfat- und/oder Aluminium- 
salz-Losung erfolgt dabei nicht nur in den Lufthohlraumen und kapillaren Poren des vorlie- 
genden Systems, sondern erfasst die gesamte Matrix, wodurch entweder die Adhasion 
und/oder die Kohasion verloren gehen. Es ist daher eine vollige Abkehr vom Stand der 
Technik und den Erfahrungen des Fachmanns dieses Phanomen gezielt zu einem ge- 
wtinschten Zeitpunkt einzusetzen, um die Haftung eines Bindemittels zum Untergrund der- 
art herabzusetzen, woraus eine leichte Entfernbarkeit resultiert. 

Ein wesentlicher Aspekt der Erfindung ist es daher, dass ein spezielles Bindemittel in abge- 
bundener Form bei Zugabe von Sulfat- und/oder Aluminium-Ionen spontan Ettringit bildet. 
Die wasserige Sulfat-Losung ist dabei vorzugsweise ein wasserlosliches Alkali- und/oder 
Erdalkalisulfat; die wasserige Aluminiumsalz-Losung stellt bevorzugt ein wasserlosliches 



Alkali- und/oder Erdalkalialuminat dar. Dieser Losung lassen sich verschiedene Additive 
beifugen, urn den Ablosevorgang zu begiinstigen. Dabei kann es sich beispielsweise urn 
Netzmittel handeln. 

Nach einer erfindungsgemaB bevorzugten Ausfuhrungsform wird die wasserige Sulfatlo- 
sung in einer Konzentration von etwa 0,1 bis 30 Gew.-%, insbesondere von etwa 1 bis 20 
Gew.-%, und die wasserige Losung des Aluminiumsalzes in einer Konzentration von etwa 
0,1 bis 70 Gew.-%, insbesondere von etwa 1 bis 50 Gew.-%, verwendet 

Das Behandeln der Schicht aus abgebundenem Bindemittel mit der wasserigen Sulfat 
und/oder Aluminiumsalz-Losung kann zweckmafiigerweise durch Bespriihen der gesamten 
Flache erfolgen. Dies bietet sich an, wenn nur die Bindemittelschicht von einem Unter- 
grund abgelost werden soli, wie beispielsweise ein Putz, Zementfarbe, Spachtelmasse, Bo- 
denausgleichsmasse und/oder porose Beschichtungsmaterialien. Als Untergrund kommt 
beispielsweise in Frage: eine Wand, ein Boden oder eine Decke aus Beton, Backsteinen, 
Holz, Gips und/oder Zementfaserplatten, wobei auch eine Schicht aus alten Fliesen, Platten 
oder dergleichen als Untergrund dienen kann. 

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ist in der Schicht aus 
abgebundenem Bindemittel ein textiles Material enthalten, das mit der wasserigen Sulfatlo- 
sung oder der wasserigen Losung eines Aluminiumsalzes in Kontakt gebracht wird, urn ein 
inneres Befeuchten der Schicht aus abgebundenem Bindemittel zu bewirken. Das textile 
Material ist zum Beispiel ein Gewebe und/oder ein Vlies, das dazu dient die wasserige Lo- 
sung schnell aufzunehmen, weiterzubefbrdern und iiber die gesamte Flache gleichmaflig zu 
verteilen. Das textile Material hat vorzugsweise eine starke Saugfahigkeit oder Kapillar- 
wirkung und Transportfahigkeit fur wasserige Medien. Beispielhafte Materialien sind Cel- 
lulose, Celluloseacetat, Baumwolle, Hanf, Jute, Sisal, Flachs, Kunststoffe, gegebenenfalls 
oberflachenbeschichtet, wie zum Beispiel Polyolefine, wie Polypropylen, Polyester, Nylon, 
Aramid, Polyvinylalkohol, Polyacrylamid, Mischgewebe, beispielsweise aus Polypropy- 
len/Polyacrylamid und/oder Pol>^ropylen/Polyacrylsaure und/oder so genannte Microfa- 
sern. Die Textilien konnen ein- oder beidseitig kalandriert sein, um die Oberflachenbe- 
schaffenheit zu vereinheitlichen und/oder wunschgemaB einzustellen. 
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Das textile Material soil nicht nur die Verteilung der wasserigen Losung bewirken und un- 
terstlitzen, sondern auch ein entsprechendes Abziehen des abgebundene Bindemittels vom 
Untergrund erlauben, wobei beispielsweise das textile Material im Ganzen abgelost werden 
kann. Durch ein derartiges Abziehen ist der Untergrund z.B. nach einem Waschvorgang 
wieder bereit fur ein erneutes Aufbringen von hydraulischem Bindemittel. 

Demnach ist neben einer ausreichenden Saugfahigkeit, Kapillarwirkung und Transportfa- 
higkeit ftir wasserige Medien nicht nur ein hydrophiler Charakter des textilen Materials von 
Bedeutung, sondern auch eine entsprechende Festigkeit oder ReiBfestigkeit Bevorzugt 
weist das textile Material daher eine Wasseraufnahme, gemessen nach DIN 53923 (Januar 
1978), von etwa 1 bis 5.000 Gew.-%, insbesondere etwa 10 bis 4.000 Gew.-%, und/oder 
einer ReiBfestigkeit, gemessen nach DIN 53857, von etwa 5 bis 1.000 N/5cm, insbesondere 
etwa 10 bis 800 N/5cm, auf. Die ReiBfestigkeit kann zum Beispiel auch durch ein Spinn- 
vlies oder ein Verstarkungstextil, das optional mit dem Textil verbunden ist, verstarkt wer- 
den. 

Auch ist es von Vorteil, wenn das textile Material leicht zuganglich ist, d.h. oben oder un- 
ter herausragt und zum Beispiel nur mit einer Zierleiste abgedeckt ist. Zum Ablosen kann 
aber auch nachtraglich ein Teil des Textils freigelegt werden, das dann mit Flussigkeit in 
Kontakt gebracht wird und diese unter Kapillarwirkung aufnimmt. Man kann die aufzu- 
bringende Losung von oben in das Bindemittelbett herunterrinnen lassen, bei entsprechend 
starker Saugfahigkeit des textilen Material auch von unten nach oben aufsaugen lassen oder 
innerhalb der zu entfernenden Flache einen Zugang zum textilen Material schaffen. 

Es hat sich als bevorzugt erwiesen, wenn das textile Material eine relativ dichte Konsistenz 
hat und ohne groBe Locher vorliegt, damit in der Schicht keine Schwachstellen entstehen. 
Auch eine Durchsetzung des textilen Materials mit Bindemittel bietet keine zusatzlichen 
Vorteile, vielmehr resultiert bei einem entsprechend dichten Textil eine bessere Veranke- 
rung des Bindemittels und damit insgesamt ein stabilerer Aufbau. 

Nach einer erfindungsgemaB besonders bevorzugten Ausfuhrungsform ist auf der Schicht 
aus abgebundenem Bindemittel eine Abdeckschicht vorgesehen, insbesondere in Form von 



keramischen Fliesen, Kunststoffplatten, wie zum Beispiel aus PVC, in Form eines Lami- 
nats, aus Linoleum, Glas-, Metall- oder Holzplatten, wie zum Beispiel Parkett, elastische 
Gummibelage, textile Materialien, wie zum Beispiel Teppich und/oder Farbbeschichtun- 
gen. Diese Abdeckschicht kann direkt in das Mortelbett eingelegt sein oder nach dem Aus- 
harten mit einer Kleberschicht nachtraglich aufgebracht werden. Die Sulfat- und/oder 
Aluminiumsalz-Losung kann auch bei Vorhandensein einer derartigen Abdeckschicht bei- 
spielsweise wie zuvor im Falle eines Putzes ober- oder unterhalb der Abdeckschicht aufge- 
geben werden. Eine weitere Moglichkeit ist das Bohren von Lochern in die Abdeckschicht, 
in Fugen oder in Fugenkreuze oder das Entfernen von einem oder mehreren Teilen der Ab- 
deckschicht, urn zur Bindemittelschicht und dem gegebenenfalls vorhandenen textilen 
Material Zugang zu erlangen. Durch Ankleben einer entsprechenden Vorrichtung, wie ei- 
ner Rinne oder Wanne, am vorhandenen oder erzeugten Zugang oder durch vorbereitete 
Kanale in der Bindemittelschicht kann dann die Fliissigkeit eingebracht werden, wobei ein 
gegebenenfalls vorhandenes textiles Material die fortlaufende Aufnahme, den Weitertrans- 
port und die Verteilung der Fliissigkeit unterstiitzt. 

Das eingesetzte Fugenmaterial ist hierbei beliebig und kann das erfindungsgemaBe hydrau- 
lische Bindemittel enthalten, kann aber auch in Mischung mit einem handelsublichen Fu- 
genfuller vorliegen oder kann ausschliefllich aus einer ublichen Fugenmasse aufgebaut 
sein. 

Nachdem die wasserige Sulfatlosung oder die wasserige Losung des Aluminiumsalzes 
mindestens etwa 5 Stunden, insbesondere etwa 12 bis 48 Stunden, auf die Schicht aus ab- 
gebundenem Bindemittel eingewirkt hat, ist ein Herabsetzen der Kohasion der Schicht aus 
abgebundenem Bindemittel eingetreten, wonach dann, gegebenenfalls im Verbund mit ei- 
ner Abdeckschicht, die Schicht des abgebundenen Bindemittels vom Untergrund abgelost 
oder abgezogen werden kann. Durch das Einwirken der Sulfat- und/oder Aluminiumsalz- 
Losung wird in der Regel nicht nur die Adhasion des abgebundenen Bindemittels zum 
Untergrund, zu der gegebenenfalls vorhandenen Abdeckschicht und dem moglicherweise 
vorhandenen textilen Material geschwacht, sondern es werden auch dessen Kohasions- 
krafte betrachtlich verringert, d.h. das Bindemittel wird aufgeweicht, briichig und verliert 
seine urspriingliche Konsistenz. Dies fiihrt zu einer erleichterten Entfernbarkeit. Dieses 
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erleichterte Ablosen ist jederzeit nach Aufbringen der Bindemittelschicht moglich und 
kann zum Beispiel zu einem gewvinschten Zeitpunkt nach einem oder mehreren Jahren, 
unabhangig ob die Bindemittelschicht eine Abdeckschicht tragt oder nicht, durchgefuhrt 
werden. 

Trotz der Moglichkeit, die Konsistenz des abgebundenen Bindemittels durch Zugabe einer 
Sulfat- und/oder Aluminiumsalz-Losung vollig zu verandern, hat der Zusatz von Wasser 
keine derartige Wirkung, sondern lasst die Konsistenz und damit die Haftwirkung des Bin- 
demittels nahezu unverandert bestehen. So zeigen Versuche, dass die Adhasionswerte nach 
Lagerung in Natriumsulfat, verglichen mit der Lagerung in Wasser, deutlich absinken. 
Hieraus resultiert die erleichterte Entfernbarkeit entweder z. B. mittels des eingebetteten 
textilen Materials oder durch mechanische Hilfsmittel, wie einen Schraubenzieher. 

Die mit der Erfindung verbundenen Vorteile sind vielschichtig: So ermoglicht das erfin- 
dungsgemaBe hydraulische Bindemittel und das Verfahren der Erfindung einen gerausch- 
und staubarmen Ein- und Ausbau von Fliesen, Platten und dergleichen an Wanden, Decken 
oder Boden. Es ist kein arbeits-, zeit- oder kostenaufwendiges Vorgehen notwendig, urn die 
Belage oder Abdeckungen zu entfernen. Das Ablosen vom Untergrund ist auch nach Jahren 
problemlos moglich, wobei zum Ablosen nur toxikologisch unbedenkliche chemische Sub- 
stanzen in Form einer Sulfat- oder Aluminiumsalz-Losung zum Einsatz kommen. 

Ferner besitzt das erfmdungsgemaBe Verfahren eine (iberraschende Flexibilitat, da als Un- 
tergrund ein beliebiges Material, wie Beton, Backsteine oder eine bereits vorhandene Flie- 
senschicht, dienen kann, auf dem eine Bindemittelschicht aufgebracht wird. Desgleichen 
besteht praktisch keine Einschrankung hinsichtlich der Abdeckschicht. Es sind alle iibli- 
chen Materialien, die mit einem hydraulischen Bindemittel verlegbar sind, wie Keramik, 
Glas, Kunststoff, Holz, Metall oder dergleichen, einsetzbar. 

Lediglich hinsichtlich der Mengenverhaltnisse aus Portlandzement, Aluminium- und Sul- 
fat-Komponente ist darauf zu achten, dass die erfindungsgemafien Eigenschaften der Haft- 
zugfestigkeit bei Einwirkung von Wasser, Sulfat und/oder Aluminiumsalz-Losung einge- 
halten werden, damit eine leichte Entfernung des abgebundenen Bindemittels moglich 
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wird. Des weiteren werden erfindungsgemaB die iiblicherweise bei der Entfernung von 
Fliesen oder Platten auftretenden Staub- und Schmutzbelastigungen vermieden. Aufgrund 
des relativ schnell moglichen Entfernens oder Ablosens des Materials vom Untergrund, 
und dies ohne dessen Beschadigung, sind keine entsprechenden Nacharbeiten erforderlich, 
woraus ein minimaler Nutzungsausfall resultiert. Dies bedeutet deutlich ktxrzere Renovie- 
rungszyklen und damit verbundene Vorteile. Es ist uberraschend, dass trotz der einfachen 
Ablosbarkeit eine ausreichende Haftung der Bindemittelschicht am Untergrund und der 
Fliesen auf der Bindemittelschicht vorliegt, wobei keine Probleme bei Zutritt von Wasser 
auftreten, d.h. bei Wasserzugabe bleiben die Fliesen haften. 

Die Erfindung soil nachfolgend anhand von zwei Figuren sowie verschiedenen Rezeptur- 
beispielen naher erlautert werden, ohne dass darin eine Beschrankung gesehen werden soli. 



Die nachfolgenden Figuren 1 und 2 zeigen: 

15 

Fig. 1 einen Systemaufbau, bei dem das erfmdungsgemaGe hydraulische Bindemittel 
einbezogen ist, und 



Fig. 2 das Vorgehen, mit dem die in Fig. 1 gezeigten Fliesen mit dem erfindungsgema- 
20 Ben Verfahren abgelost werden. 

Die Fig. 1 stellt das applizierte System dar. Es findet sich folgende Struktur an der Wand 
(1) bis zur Decke (2): So ist der obere Teil des Textils (4) unterhalb der Decke (2) hinter 
einer Abdeck- oder Zierleiste (5) verdeckt. Auf der Schicht (3), welche das erfindungsge- 
25 mafle hydraulische Bindemittel enthalten kann, befindet sich ein Trenntextil (4), das im 

oberen Teil hinter der Abdeck- oder Zierleiste (5) zuriickgebogen ist. Auf dem Trenntextil 
(4) befindet sich, jedoch nicht bis zur Decke (2) reichend, eine Schicht (6) aus einem Flie- 
senkleber, der das erfindungsgemafle hydraulische Bindemittel enthalt. Es folgt eine 
Schicht (7) aus Fliesen mit Fugen (8), ausgefullt mit einem Fugenkleber. 



Die Fig. 2 zeigt dasselbe System wie in Fig. 1, wobei die erfindungsgemaJte einzusetzende 
Losung (10) zum Ablosen der Fliesen in eine Wanne (9) gegossen wird, nachdem die Ab- 
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deckleiste bzw. Zierleiste (5) vorher abgenommen worden ist. Die Losung wird durch das 
Trenntextil (4), mit dem sie in Kontakt gebracht ist, aufgesaugt. Durch die Saugwirkung 
des Trenntextils (4) wird die Losung vollflachig hinter der Schicht aus Fliesen (7) verteilt. 
Die Schicht (6) aus dem Fliesenkleber, die mit dem Trenntextil (4) in Beriihrung steht, 
saugt die gesamte Losung auf, wodurch in den Schichten (3), (6) und gegebenenfalls (8) 
die Ettringitbildung und somit die Expansion eingeleitet wird. Durch Ziehen an dem iiber- 
hangenden Teil des Trenntextils (4) lasst sich der vorgelagerte Verbund aus den bezeich- 
neten Schichten nach etwa 1 5 Stunden problemlos ablosen. 

Im Prinzip ist die Erfindung, einschlieBlich des erfindungsgemaBen Verfahrens, grundsatz- 
lich geeignet, im Zusammenhang mit Bodenbelagen verwirklicht zu werden. Hierbei ist es 
vorteilhaft, dass der jeweilige Untergrund beim Verlegen der Fliesen in einer Weise behan- 
delt wird, dass die Einwirkung der erfindungsgemaBen herangezogenen Losungsmittel die- 
sen Untergrund nicht beeintrachtigt. Dies kann beispielsweise durch Grundierung oder 
Applizieren einer Dichtungsschlamme erfolgen. 

Nachfolgend sollen einige Beispiele dargestellt werden, bei denen das erfindungsgemaBe 
hydraulische Bindemittel eingesetzt wird: 

Beispiel 1 

Es wurden 56,7 Teile Tonerdeschmelzzement (Ternal W), 20,7 Teile Hartformengips Nr. 
1, 12,6 Teile WeiBzement, 0,5 g Weinsaure und 25,0 g Dispersionspulver auf Basis Ethy- 
len-Vinylacetat mit 57,5 g Wasser vermischt und wahrend 45 Sekunden mit einem 40 mm- 
Propellerriihrer mit einer Geschwindigkeit von ca. 900 UpM angeriihrt. Auf eine Zement- 
faserplatte (Breite 30 cm, Hohe 50 cm) wurde zunachst eine diinne Mortelschicht vollfla- 
chig verstrichen und ein kommerziell erhaltliches Jutegewebe darauf gelegt und von Hand 
leicht angedriickt. AnschlieBend wurde mit einem kommerziellen Fugenkleber verfugt, 
wobei die oberste Fuge freigelassen wurde. 

Nach ca. 14 Tagen Lagerung bei Normalklima wurde an der vertikalen gefliesten Zement- 
faserplatte bei der nicht verfugten Fuge eine kleine Wanne befestigt, wobei der Rand mit 
Silikon abgedichtet wurde. AnschlieBend wurde eine 20 gew.-%ige wasserige Natriumsul- 
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fatlosung in die Wanne gegossen. Diese wurde durch das Jutegewebe im Mortelbett ver- 
teilt, so dass insbesondere zu Beginn beachtet wurde, dass sich immer ein genugender L6- 
sungsvorrat in der Wanne befand. Fails bei undichten Stellen Losung austrat, wurde diese 
mit Silikon abgedichtet. 

Nach erstmals die Losung zugegeben worden war, wurde nach 24 Stunden beobachtet, wie 
einige Fliesen sich klar vom Untergrund abgelost haben. Beim Versuch, die an den Fliesen 
mit Silikon befestigte Wanne zu entfernen, hat sich durch geringen Kraftaufwand die ganze 
Fliesenschicht vom Untergrund gelost. 

Beispiel 2 

Das Beispiel 1 wurde wiederholt, wobei die geflieste Zementfaserplatte wahrend 21 Tagen 
im Normalklima gelagert wurde. Anstelle der wasserigen Natriumsulfatlosung wurde nor- 
males Leitungswasser in die Wanne gegossen. Nach 24 Stunden wurden keine Anzeichen 
beobachtet, dass die Fliesen nicht mehr am Untergrund kleben oder dass Risse gebildet 
wurden. Aus diesem Grund wurde das System noch weitere 6 Tage bei Normalklima gela- 
gert. Anschliefiend wurde wie in Beispiel 1 20%ige wasserige Natriumsulfatlosung in die 
Wanne gegossen. Die Fliesen konnten nach 24 Stunden wie in Beispiel 1 entfernt werden. 

Beispiel 2 zeigt, dass eine Wasserung keinen negativen Einfluss auf das spatere erfin- 
dungsgemalte Entfernen der Fliesen hat. 

Beispiel 3 

Es wurden 5 Telle Portlandzement CEM I 32,5, 32 Teile Tonerdeschmelzzement (Fondue 
Lafarge), 12 Teile Hartformengips Nr. 1, 25 Teile Quarzsand (Kornung 0,08 bis 0,2 mm), 
18 Teile Calciumcarbonat (mittlere TeilchengroBe 45 urn), 0,3 Teile Celluloseether (Vis- 
kositat als 2%ige wasserige Losung: 15.000 mPas), 0,1 Teile Natriumglukonat, 2 Teile 
eines handelsiiblichen Schichtsilikates und 6 Teile Dispersionspulver auf Basis Ethylen- 
Vinylacetat mit 25 Teilen Wasser vermischt und wahrend 45 Sekunden mit einem 40 mm- 
Propellerriihrer mit einer Geschwindigkeit von ca. 900 UpM angeriihrt. Auf zwei Beton- 
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platten wurde je nach einem O-Abstrich der Mortel mit einem Kammspachtel 6x6x6 mm 
im 60°-Winkel appliziert und Steinzeugfliesen (5x5 cm) von Hand ins Mortelbett einge- 
legt. Nach 3 Tagen bei Normalklima wurde die eine Platte in Leitungswasser gelegt, die 
andere Platte in eine 1 5%ige wasserige Natriumsulfatlosung, welche mit Natriumhydroxid 
auf pH 12,5 eingestellt wurde. Die Haftzugfestigkeiten wurden nach verschiedenen Lage- 
rungszeiten gemessen und sind in Tabelle 1 dargestellt. 

Beispiel 4 

Beispiel 3 wurde wiederholt, wobei 25,7 Teile Portlandzement CEM I 32,5, 13,7 Teile 
Tonerdeschmelzzement (Fondue Lafarge), 9,6 Teile Hartformengips Nr. 1, 25 Teile Quarz- 
sand (Kornung 0,08 bis 0,2 mm), 18 Teile Calciumcarbonat (mittlere TeilchengroJJe 45 
|im), 0,3 Teile Celluloseether (Viskositat als 2%ige wasserige Losung: 15.000 mPas), 0,1 
Teile Natriumglukonat, 2 Teile eines handelsublichen Schichtsilikates und 6 Teile Disper- 
sionspulver auf Basis Ethylen-Vinylacetat mit 26 Teilen Wasser vermischt werden. 

Beispiel 5 

Beispiel 3 wurde wiederholt, wobei 35 Teile Portlandzement CEM I 52,5, 25,7 Teile 
Quarzsand (Kornung 0,1 bis 0,3 mm), 22,5 Teile Calciumcarbonat (mittlere TeilchengroBe 
45 |im), 0,5 Teile Celluloseether (Viskositat als 2%ige wasserige Losung: 15.000 mPas), 
0,5 Teile Cellulosefaser und 1,5 Teile Dispersionspulver auf Basis Ethylen-Vinylacetat mit 
25 Teilen Wasser vermischt wurden. 

Beispiel 6 

Beispiel 3 wurde wiederholt, wobei 20 Teile Portlandzement CEM I 32,5, 15 Teile Toner- 
deschmelzzement (Fondue Lafarge), 15 Teile Hartformengips Nr. 1,15 Teile Quarzsand 
(Kornung 0,08 bis 0,2 mm), 18,6 Teile Calciumcarbonat (mittlere TeilchengroBe 45 jam), 
10 Teile eines handelsublichen Leichtflillstoffes, 0,3 Teile Celluloseether (Viskositat als 
2%ige wasserieg Losung: 15.000 mPas), 0,2 Teile Weinsaure, 2 Teile eines handelsubli- 
chen Schichtsilikates und 4 Teile Dispersionspulver auf Basis Ethylen-Vinylacetat mit 37 
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Teilen Wasser vermischt. Die Lagerung erfolgte unter extremeren Bedingungen, urn eine 
kiinstliche Alterung zu erzeugen: Nach 5 Std. bei Normalklima wurden die Proben 3 Tage 
bei Normalklima gelagert, gefolgt von 3 Tagen bei 45°C und 90% RP 5 gefolgt von 2 Tagen 
bei Normalklima. 

Beispiel 7 

Beispiel 6 wurde wiederholt, wobi 22,5 Teile Portlandzement CEM I 32,5, 15 Teile Toner- 
deschmelzzement (Fondue Lafarge), 12,5 Teile Hartformengips Nr. 1 eingesetzt wurden. 
Die gesamte Mortelmischung wurde mit 40 Teilen Wasser vermischt. 

Beispiel 8 

Beispiel 6 wurde wiederholt, wobei 27,5 Teile Portlandzement CEM I 32,5, 15 Teile Ton- 
erdeschmelzzement (Fondue Lafarge), 7,5 Teile Hartformengips Nr. 1 eingesetzt wurden. 
Die gesamte Mortelmischung wurde mit 36 Teilen Wasser vermischt. 

Tabelle 1 : Haftzugfestigkeiten nach verschiedener Lagerdauer in Natriumsulfatlosung (pH 
12,5). Die Werte sind in N/mm 2 angegeben. Die Werte in Klammern bezeichnen die Stan- 
dardabweichungen (in N/mm 2 ). 



Lagerdauer 
in Losung 


Trocken 


8 Std. 


15 Std. 


24 Std. 


40 Std. 


72 Std. 


Beispiel 3 


1,25 (0,12) 


0 ? 49 (0,12) 


0,08 (0,06) 


0,05 (0,04) 


0,03 (0,00) 


0,04 (0,01) 


Beispiel 4 


1,04 (0,11) 


0,21 (0,16) 


0,01 (0,00) 


0,04 (0,03) 


0,05 (0,04) 


0,07 (0,04) 


Beispiel 5 (Vgl.) 


0,83 (0,03) 


0,44 (0.06) 


0,62 (0,02) 


0,45 (0,01) 


0,49 (0,01) 


0,51 (0,03) 


Beispiel 6 


0,63 (0,02) 


1) 


0,22 (0,02) 


0 


2) 


1) 


Beispiel 7 


0/78 (0,16) 


1) 


0,18(0,03) 


1) 


0,03 (0,00) 


1) 


Beispiel 8 


0,63 (0,00) 


1) 


0,07 (0,01) 


1) 


0,08 (0,05) 


1) 



Tabelle 2 : Haftzugfestigkeiten nach verschiedener Lagerdauer in Leitungswasser. Die 
Werte sind in N/mm 2 angegeben. Die Werte in Klammern bezeichnen die Standardabwei- 
chungen (in N/mm 2 ). 
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1 n ci a r"H O 1 1 1* f 

Lagviuduci 
in Losung 




8 Std. 


15 Std. 


24 Std. 


40 Std. 


72 Std. 


Beispiel 3 


1 : 25 (0,12) 


0.89(0.15 


0,99 (0,02) 


0,83 (0,02) 


0,69 (0,12) 


0,63 (0,03) 


Beispiel 4 


1,04 (0,11) 


0,88 (0,10) 


0,84 (0,09) 


0,67 (0,13) 


0,54 (0,11) 


0,44 (0,05) 


Beispiel 5 (Vgl.) 


0,83 (0,03) 


0,26 (0,05) 


0,23 (0,03) 


0,14(0,00) 


0,30 (0,03) 


0,43 (0,02) 


Beispiel 6 


0,63 (0,02) 


1) 


0,19(0,00) 


1) 


0,18(0,02) 


0 


Beispiel 7 


0,78 (0,16) 


1) 


0,25 (0,04) 


1) 


0,29 (0,04) 


1) 


Beispiel 8 


0,63 (0,00) 


1) 


0,18(0,00) 


1) 


0,22 (0,01) 


1) 



Legende zu Tabellen 1 und 2: 



1) Keine Messwerte 

2) Von Hand abnehmbar 

Beispiel 9 

Eine vertikal aufgehangte Gipsplatte wurde mit einem handelsiiblichen Grundiermittel 
grundiert. Darauf wurde auf einer Flache von 65 cm Breite und 120 cm Hohe eine dunne 
Schicht der Mortelmischung gemaB Beispiel 6 mit einer Zahntraufel aufgetragen und glatt- 
gestrichen. Ein 65 cm breites Polypropylenvlies (120 g/cm 2 , einseitig kalandriert) wurde 
eingelegt und angerieben, wobei darauf geachtet wurde, dass das Vlies oben 1 5 cm uber die 
Mortelschicht ragt. AnschlieBend wurden 4 mal 7 Stuck Steinzeugfliesen (15x15 cm) in 
das Mortelbett eingelegt, so dass eine Flache von total 62 x 108 cm verfliest war. Die Fu- 
gen wurden nach einem Tag mit einem handelsiiblichen Fugenkleber verfugt. 

Nach einer Woche wurde am oberen Fliesenrand eine Kunststoffrinne befestigt, in welche 
ingesamt 1,4 Liter 15%ige Natriumsulfatlosung (mit NaOH auf pH 12,5 eingestellt) gegos- 
sen wurde. Der uberstehende Vliesteil wurde anschlieBend in die Losung getaucht, so dass 
die Losung aufgesogen wurde und im Mortelbett verteilt wurde. Nach einem Tag konnte 
die oberste Fliese einfach mit einem Schraubenzieher entfernt werden. Nun konnte von 
Hand am zum Vorschein gekommenen Vlies gezogen werden, so dass die restlichen Flie- 
sen problemlos entfernt werden konnten. 
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Die frei werdende Schicht kann nun mit Wasser gewaschen werden und der Vorgang (Bsp. 
9) wiederholt werden. 
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Patentansprliche 



1. Hydraulisches Bindemittel auf der Basis von Portlandzement, einer in diesen Syste- 
men ublichen Sulfat- und Aluminium-Komponente sowie gegebenenfalls weiterer iiblicher 
Additive, dadurch gekennzeichnet, dass das hydraulisch abgebundene Bindemittel nach 
DIN 18156 (Teil 2, Kap. 5.2.2.2., 5.2.2.3a) und 5.2.2.4.) (1) bei Einwirkung von Wasser 
wahrend 40 h eine Haftzugfestigkeit von mindestens etwa 0,15 N/mm 2 und (2) bei der 
Einwirkung einer wasserigen Sulfatlosung und/oder einer wasserigen Losung eines Alumi- 
niumsalzes, jeweils eines pH-Wertes von 12,5, wahrend 40 h eine Haftzugfestigkeit von 
hochstens etwa 0,10 N/mm 2 aufweist. 

2. Hydraulisches Bindemittel nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Haft- 
zugfestigkeit bei Einwirkung von Wasser mindestens etwa 0,2 N/mm 2 , insbesondere min- 
destens etwa 0,3 N/mm 2 , betragt. 

3. Hydraulisches Bindemittel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Haftzugfestigkeit bei Einwirkung einer wasserigen Sulfatlosung bzw. einer wasserigen 
Losung eines Aluminiumsalzes hochstens etwa 0,075 N/mm 2 , insbesondere hochstens etwa 
0,05 N/mm 2 , betragt. 

4. Hydraulisches Bindemittel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Sulfat-Komponente als Calciumsulfat, Anhydrit, Gips (Dihydrat), a- oder B- 
Halbhydrate von Calciumsulfat, Magnesiumsulfate, Alkalisulfate, Eisensulfat, Natrium- 
und Calciumhydrogensulfat und Mischsulfate vorliegt. 

5. Hydraulisches Bindemittel nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Aluminium-Komponente als Calciumaluminium-Zement, Toner- 
deschmelzzement, Aluminiumsulfat, Sulfoaluminatzement (SAC) und/oder Quellzement 
vorliegt. 
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6. Hydraulisches Bindemittel nach mindestens einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass auf 1 Gew.-Teil Portlandzement etwa 0,05 bis 5 Sulfat- 
Komponente und etwa 0,05 bis 20 Gew.-Teile Aluminium-Komponente entfallen. 

7. Hydraulisches Bindemittel nach mindestens einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass es als Additiv Fullstoffe, Celluloseether, Stellmittel, Ver- 
zogerer, Beschleuniger, Netzmittel, Luftporenbildner, Verdicker, Verfliissiger und/oder 
organische Bindemittel enthalt. 

8. Verfahren zum Herabsetzen der Kohasion einer Schicht aus abgebundenem Binde- 
mittel, erhalten mit einem hydraulischen Bindemittel gemafi mindestens einem der vorher- 
gehenden Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht aus abgebundenem 
Bindemittel mit einer wasserigen Sulfatlosung und/oder einer wasserigen Losung eines 
Aluminimumsalzes, jeweils eines pH-Wertes von mindestens etwa 7,5, insbesondere min- 
destens etwa 9 bis 14, behandelt wird und die in ihrer Kohasion herabgesetzte Schicht aus 
abgebundenem Bindemittel entfernt wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass als wasserige Sulfat-L6- 
sung ein wasserlosliches Alkali- und/oder Erdalkalisulfat und/oder als wasserige Losung 
eines Aluminiumsalzes ein wasserlosliches Alkali- und/oder Erdalkalialuminat verwendet 
wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die wasserige Sul- 
fatlosung in einer Konzentration von etwa 0,1 bis 30 Gew.-%, insbesondere von etwa 1 bis 
20 Gew.-%, und die wasserige Losung des Aluminiumsalzes in einer Konzentration von 
etwa 0,1 bis 70 Gew.-%, insbesondere von etwa 1 bis 50 Gew.-%, eingesetzt wird. 

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Schicht aus abgebundenem Bindemittel mit der wasserigen Sulfatlosung und/oder der was- 
serigen Losung eines Aluminiumsalzes bespriiht wird. 
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12. Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 8 bis 11, dadurch gekennzeichnet, 
dass in der Schicht aus abgebundenem Bindemittel ein textiles Material enthalten ist, das 
mit der wasserigen Sulfatlosung oder der wasserigen Losung eines Aluminiumsalzes in 
Kontakt gebracht wird, um ein inneres Befeuchten der Schicht aus abgebundenem Binde- 
mittel zu bewirken. 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass als textiles Material ein 
Gewebe und/oder ein Vlies verwendet wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass das textile Mate- 
rial eine Wasseraufhahme, gemessen nach DIN 53923, von etwa 1 bis 5.000 Gew.-%, ins- 
besondere etwa 10 bis 4.000 Gew.-%, und/oder eine ReiBfestigkeit, gemessen nach DIN 
53857, von etwa 5 bis etwa 1.000 N/5cm, insbesondere etwa 10 bis 800 N/5cm, aufweist. 

15. Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, 
dass das textile Material hydrophil ist, insbesondere aus Cellulose, Celluloseacetat, Baum- 
wolle, Hanf, Jute, Sisal, Flachs, Kunststoff, gegebenenfalls mit Oberfachenbeschichtung, 
und/oder Mikrofasern besteht. 

16. Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 8 bis 15, dadurch gekennzeichnet, 
dass auf der Schicht aus abgebundenem Bindemittel eine Abdeckschicht ausgebildet wird, 
insbesondere in Form von keramischen Fliesen, Kunststoff-, Glas-, Metall- oder Holzplat- 
ten, Farbbeschichtungen und/oder textile Materialien. 

17. Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 8 bis 16, dadurch gekennzeichnet, 
dass nach Herabsetzen der Kohasion die Schicht aus abgebundenem Bindemittel, gegebe- 
nenfalls im Verbund mit einer Abdeckschicht, vom Untergrund abgezogen wird. 

18. Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 8 bis 17, dadurch gekennzeichnet, 
dass die wasserige Sulfatlosung oder die wasserige Losung des Aluminiumsalzes min- 
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destens etwa 5 Stunden, insbesondere etwa 12 bis 48 Stunden, auf die Schicht aus abge- 
bundenem Bindemittel einwirkt. 



* * * 



22 



Elotex AG 
Pat 1320/17-02 



Munchen, 10.12.2002 
Dr.H/gm 



Zusammenfassung 



Die Erfindung bezieht sich auf ein hydraulisches Bindemittel auf der Basis von Portland- 
zement, einer in diesen Systemen iiblichen Sulfat- und Aluminium-Komponente sowie 
gegebenenfalls weiterer ublicher Additive. Dieses ist dadurch gekennzeichnet, dass das 
hydraulisch abgebundene Bindemittel nach DIN 18156 (Teil 2, Kap. 5.2.2.2., 5.2.2.3a) und 
5.2.2.4.) (1) bei Einwirkung von Wasser wahrend 40 h eine Haftzugfestigkeit von minde- 
stens etwa 0, 1 5 N/mm 2 und (2) bei der Einwirkung einer wasserigen Sulfatlosung und/oder 
einer wasserigen Losung eines Aluminiumsalzes, jeweils eines pH-Wertes von 12,5, wah- 
rend 40 h eine Haftzugfestigkeit von hochstens etwa 0,10 N/mm 2 aufweist. Die Erfindung 
ermoglicht ein problemloses Entfernen der abgebundenen Bindemittelschicht, gegebenen- 
falls im Verbund mit Fliesen oder dergleichen, vom Untergrund. 



Fig. 1 
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